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专用仿形加工推荐槽型
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三级断屑点设计
保证仿形加工时断屑效果良好

锋利的刀尖
保证低切削力的同时可实现良好的表面质量

刃倾角及波浪形设计
在变切深和提拉加工时排屑顺畅

刀杆：PVLNL 2525M-16Q　
刀片：VNMG 160408E-BS AC052P
加工材料：4340
参数：Vc=200m/min、ap=0.5~1.5mm、f=0.15mm/rev、干切

一般断屑槽 BS 断屑槽

细

刃倾角：大

缓

一般槽型断屑形态 BS新槽型断屑形态
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刃倾角：0°

大

陡
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加工案例

刀具型号 VNMG 160408E-BS AC052P

  加工零件 轴

零件名称   30CrMo
加工材质   精车
切削速度   268m/min
进        给   0.14mm/rev
切        深   0.2mm
冷        却   乳化液

结    果

客户现有产品：铁屑缠绕
自动生产线，工件缠屑严重，人工清理缠屑工时较多，影
响加工效率，且清理缠屑易划伤手指，存在安全隐患，用
BS 槽型缠绕现象少，效果良好，有效提升加工效率，刀片
正常磨损。

刀具型号 VBMT 160408E-BS AC052P

  加工零件 主减速器齿轮  

零件名称   20CrMoH
加工材质   粗车
切削速度   180m/min
进        给   0.1~0.12 mm/rev
切        深   0.2~0.3mm
冷        却   乳化液

结    果

刀具型号   VBMT 160408E-BS AC052P

  加工零件 齿轮             

零件名称  20Cr
加工材质  精车
切削速度  238m/min
进        给  0.3~0.35mm/rev
切        深  0.3~0.5mm
冷        却  乳化液

结    果

刀具型号 VBMT 160408E-BS AC052P

  加工零件 轴承配件          

零件名称   GCr15SiMn
加工材质   精车
切削速度   340m/min
进        给   0.15~0.3mm/rev
切        深   0.3 mm
冷        却   乳化液

结    果

 同等切削条件下，加工数量比客户现有产品多加
工 16 件，寿命比客户现有产品提升 20%。

同等切削条件下，加工数量比客户现有产品多加工
8 件，寿命比客户现有产品提升 20%。

 在 Vc=340 米的高线速度下，寿命比客户现有产品提升
25%。

客户现有产品

客户现有产品 客户现有产品
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加工件数 / 刃

加工件数 / 刃 加工件数 / 刃

↑ 20%

↑ 20% ↑ 25%

0            20           40           60            80           100      120

0            10           20           30            40           50           60 0              1             2              3              4             5              6

2/3 ANPI NO.077www.achtecktool.com

2023 年 9月新品介绍



BS 槽型产品清单
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标注： ●  常备库存
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          刀片                  	         型号 
尺寸（mm） 推荐参数 牌号

R	 IC	 S	 D1      进给
(mm/rev)

 切深
(mm) AC052P AT202

负
型

正
型
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